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Information Technique

A = VITESSE DE COUPE
B = R.P.M.
C = AVANCE en mm/tourQuand on réfrigère il est important que le fluide soit constant et abondant
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MATÉRIEL

ACIER
<100 
Kg/mm2

ACIER
<140 
Kg/mm2

ACIER OUTILS
180 - 200 
Kg/mm2

ACIER FONDU
50 - 70 
Kg/mm2

ACIER AU
MANGANÈSE
14% Mn

FONTE
200 Bn

FONTE
400 Bn

BRONZE
LAITON

PHOSPHORUS
BRONZE

ALUMINIUM

GOMME

PAPIER DUR

PORCELAINE

VERRE
MANUEL

FORET AVEC POINTE DE CARBURE POUR MÉTAUX
GUIDE DE VITESSE ET AVANCE


